POWermaxaos

Handholdt eller mekaniseret plasmasystem til
skaering og fugning af metal

Kapacitet Tykkelse Skarehastighed
Handholdt snit
Anbefalet 32 mm 500 mm/min
38 mm 250 mm/min
Klavning 50 mm 125 mm/min
Hulslaning 22 mm*
* Hulslaningshastighed til handholdt brug eller med automatisk hejdestyring af brender
Spéantagningshastighed Fugeprofil
Fugekapacitet
9,8 kg per time 6AmmDx74 mmB

Maksimal produktivitet
. . . . Duramax brandertyper
= Hurtige skeerehastigheder: tre gange hurtigere end flammeskaering

pa 12 mm kulstofstal.
= Overlegen skeere- og fugekvalitet betyder mindre tid brugt pa slibning l

og kantforberedelse. 80° robotbrznder ' T5° robothraender

Let at bruge til opskeering og fugning

» Smart Sense™ teknologi indstiller automatisk korrekt lufttryk baseret P
pa braenderlzengde og driftsform.

= Handholdt, lige maskine og robotbreender for sterre alsidighed 45° robotbrznder
og brugervenlighed.

15° handbrander

= Bred spaendingstolerance forbedrer ydeevnen pa motordrevne generatorer .-‘ <3k »

og under low-line forhold. . 180° mini maskinbrznder

180° robotbrander

= Forbedret skaerm reducerer opbygning af slagger og giver jeevnere

kontaktskzaering for et bedre snit. 1 m
Er bygget og testet til at modsta de hardeste betingelser 180° maskinbrzznder af fuld lzngde
= Duramax™ breendere er designet til hgj effekt og varmemodstand.
= SpringStart™ teknologi sikrer ensartet start og en mere pélidelig breender. Relativ skareydelse pé bladt stal
= Lav vedligeholdelse for at opn& maksimal oppetid — den bliver bare ved. 340 % hurtigere ved 12 mm
Lave driftsomkostninger [l Powermax105

. . . — FI kaeri
= Lang forbrugsdelenes levetid med lavere omkostninger og mere oppetid. | ermesteEnne

= Eksklusiv elektrode end-of-life detektion beskytter breender og emnet

fra skader ved automatisk at stoppe for stremmen, nar elektroden
er feerdigudbraendt.

Skeerehastighed

= Hoj energieffektivitet seenker energiforbruget.

12 mm 20 mm 32 mm

Tykkelse



Specifikationer Oplysninger om bestilling

Indgangsspzndinger CSA 200-600 V, 3F, 50/60 Hz Nedenfor er nogle af de mest almindelige systemkonfigurationer der omfatter en stremforsyning, braender
CE  230-400V, 3F, 50/60 Hz og arbejdskabel. Yderligere konfigurationer er opfert pa vores hjemmeside.
EEE gggy,’ g}F:’ gg;gg :i Handholdte systemer Mekaniserede systemer
Indgangsstram ved 16,8 KW | CSA 200/208/240/480/800 V, 3F Stramforsyning med CPC-portog |  Stremforsyning med GPC-port og
58/56/49/25/22 A Almindeligstremforsyning valgbar spandingsforsterkningsfaktor|valgbar sp2ndingsforstarkningsfaktor
CE 230/400V, 3F, 50/29 A 75° robotbrender 75° robotbrznder 180° maskinbrander af fuld lzngde
CE 400V, 3F28A Indgangsspandinger 76m 152 m 76m 152 m 76 m 152 m
CCC 380V, 3F 30A 200-500 V CSA? 059374 059375 059376 059377 059378 059379
Udgangsstram 301054 230-400V CE? 059394 059395 059395 059397 159398 059399
Nomine] udgangsspanding | 160 VOC 400V CE? 059414 059415 059416 059417 059418 059419
- 3 — 7
Arbejdscyklus ved 40°C | CSA 200-600V ;g ,,j: z‘ég 132 ﬁ igg‘g;{ . 380V CCCY 059434 05435 059436 058437 059438 058439
100 % ved 94 A, 480-600 V, 3F 2Til brug i Amerika og Asien, bortset fra Kina.
100 % ved 88 A, 240 V, 3F S Til brug i lande der krzver CE eller GOST marker.
CE  230-400V 70 % ved 105 A, 230 V, 3F *Til brug i Kina.
80 % ved 105 A, 400 V, 3F
100 % ved 94 A, 400 V, 3F A a o . . .
100 % ved 88 A, 230 V., 3F Brugerdefinerede konfigurationer (valg stramforsyning, brznder forbrugsdelekit, arbejdskabel
CE 400V 80 % ved 105 A, 400 V, 3F . . ag andre komponenter)
100 % ved 94 A, 400V, 3F Mulige stromforsyninger
CCC 380V 80 :/“ ved 105 A, 380 V, 3F Stremforsyning med Stremforsyning med CPC-port, valghar
_ 100 % ved 94 A, 380 V, 3F CPC-port og valgbar spandingsforstarkningsfaktor og seriel
Tomgangsspanding CSA (200-600 V) 300 VDC, CE (230-400 V) 288 VDC, Almindeligstramforsyning | spandingsforstarkningsfaktor interface port (RS-485)
CE (400 V) 292 VDC, CCC (380 V) 280 -
Dimensioner med héndtag 592 mm D; 274 mm B; 508 mm H 200600V CSA 058370 059371 068372
230-400V CE 059390 059391 059392
Vgt med 7,6 m brander CSA 45kg
CE 45 kg (230-400 V) 400V CE 059410 059411 059412
CE  41kg (400V) 380V CCC 059430 059431 059432, 059433°
CCC 41 kg . : -
Gasforsyning Ren, tar, oliefri luft eller nitrogen Indeholder ikke en netledning.
Anbefalet Skering: 217 V/min ved 59 bar Opstarter forbrugsdelekits
gennemstremningshastighed/ | Fugning: 227 l/min ved 4,8 bar Mekaniseret med ohmsk
gastryk _ Handholdt Mekaniseret fastspandingshaztte
Kabellzngde af netledninger | 3 m it 228819 228818 228969
Stramforsyningstype Inverter - IGBT
Motordrevet generatordrift Mullge komponenter
Brndere Arbejdskabler Kontrolkabler
Motoreffekt
Udgangsstrem (ampere) | Ydelse (lysbue spznde
(kW) gang (ampere) (y pande) Hand Maskine Robot
30 105 Fuld Mini CNC | CNC
25 105 Begranset Kahellzngde | 75° | 15° | 180° | 180° | 45° | 90° | 180° |Handklemme | C-klemme |Ringterminal | Fiernstartafbryder | spadestik’ | spadestik’
225 85 Fuld 45m 059476 | 059481
15 89 Begranset T6m 059473 | 059470 | 059477 | 05482 | 059464 053465 [05aes | ao300 | oozoer | masom 128650 26350 | 023206
15 65 Begranset
10,7 m 059478 | 059483
182m 059474 | 059471 | 059479 | 059484 223255 223288 223285 128851 228351 | 023219
Maksimalskaerehastighed 18m 059475 | 059472 | 059480 056 | 2389 | 223286 128652
Metriske enheder Imperiske enheder ® Til brug med automatisering udstyr der kraver delt lysbuespznding.
Stramstyrke| Tykkelse |  Maksimals | Tykkelse | Maksimals | 1 brug nér delt ysbuespznding ikke er pakravet.
kerehastighed' kerehastighed'
Materiale | (ampere) | (mm) (mm/min) (tommer) | (tommer/min)
Kulstofstal | 45 3 6150 106A 205 Udskiftelige braenderdele
105 6 6360 % 240 Dyser og elektroder findes i forskellige mangder. Kontakt din forhandler for mere information.
1
:gg ;(2] i?gg 3//: :g Forbrugsdelstype |Bra:nder1ype | Stramstyrke Dyse Skarm/Deflektor| Fastspendingshatte| Elektrode | Hvirvelring
mo s |omo ] oo | oo -
105 32 500 1% 2 Kontakiskering  Hand T 20816 290854 220842
Rustirit 105 § 7500 % 280
stal 105 12 2330 Y 85 105 220990 220992 220994
105 2 990 % 42 45 220941
105 % 660 1 % 85 220819 ;gggy;"” 220857
Muminium | 105 § 8330 7 330 Mekaniseret Maskine 85 220816 220854 eller 220953° | 220842
105 12 3070 T 14 220993 eller
105 2 0 % 62 109 220590 220955 R
105 25 970 1 3 Héand 45 220931 220854 eller 220947
i ®
" Maksimale skarehastigheder er fremkommet ved laboratorieundersagelser foretaget FineCut Maskine 45 220330 220948 220953 (Ohmsk) 220842 220994
af Hypertherm. For optimal skreydelse kan de faktiske skarehastigheder variere, baseret ) Hand
pé de forskellige skreopgaver. Der henvises til operatarmanualen for flere oplysninger. Fugning Maskine 220991 220198 220854 220842 220994
¢ Deflektor til uskzrmet skering.
¢ Ohmsk fastspendingshette.
"l.nn u"cnum@m
c t 'th f'd ® Greener Miljgforvaltning er en kerneveerdi hos Hypertherm. Vores Udviklet og samlet i USA
" W’ con , ence /‘ Cuts” powermax produkter er udviklet til at opfylde og overga 1S0 9001:2008
Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, globale miljgregler, herunder RoHS direktivet. -

FineCut, FastConnect og Conical Flow er Hypertherm, Inc. varemaerker

og kan veere registrerede i USA og/eller andre lande. Stremforsyninger har en 3-ars garanti og breendere har

. . . ) . en 1-ars garanti.
For yderligere information, kontakt din autoriserede Hypertherm

forhandler eller beseg www.hypertherm.com.
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